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Настоящие технические условия распространяются на листы просечно-

вытяжные (далее - листы), предназначенные для различных целей в 

машиностроении, промышленном и гражданском строительстве (устройства 

настилов, площадок и ступеней маршевых лестниц в производственных 

зданиях и сооружениях), эксплуатируемых в районах с расчетной 

температурой минус 65С и выше. 

Пример условного обозначения при заказе просечно-вытяжного листа с 

формой просечки типа I, номера 508, шириной 900 мм и длиной 2500 мм из 

стали Ст3сп: 

Лист ПВЛ   508х900х2500         ТУ 0971-001-44028369-2011. 
                Ст3сп ГОСТ 380 
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1 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 
 

1.1 Основные параметры и характеристики 

1.1.1 Просечно-вытяжные листы должны соответствовать требованиям 

настоящих технических условий и образцам-эталонам утвержденным в 

установленном порядке. 

Технические требования настоящих технических условий соответствуют 

ранее действовавшим ГОСТ 8706-78, ТУ 36.26.11-5-89. 

1.1.2 Основные параметры и размеры листов должны соответствовать 

указанным в таблице 1 и таблице 2. Геометрические параметры ПВЛ изображены 

в приложении А. 

1.1.3 Листы должны изготавливаться из листовой стали по ГОСТ 14637, 

ГОСТ 16523, марок Ст0, Ст3кп, Ст3пс, Ст3сп по ГОСТ 380 толщиной () от 1 до 6 

мм. 

По согласованию с потребителем допускается изготовление просечно-

вытяжных листов из других марок сталей по ГОСТ 380. 

1.1.4 По ширине просечно-вытяжные листы должны изготавливаться 

размерами 500, 600, 700, 800, 900, 1000, 1100, 1250 мм. По согласованию с 

заказчиком допускается изготавливать листы других размеров. 

1.1.5 Значения сосредоточенной нагрузки в центре листа указаны в 

приложении Б. 

1.1.6 Длина листов должна соответствовать заказу. 

Примечание: В комплекте поставки допускается наличие немерных  

отрезков листов длиной менее 2 м в количестве не более  10 % от массы партии. 

1.1.7 Просечно-вытяжные листы должны изготавливаться посредством 

резки проката на отдельные заготовки шириной, равной ширине необходимого 

просечно-вытяжного листа (В). Ячейки должны быть расположены вдоль 

направления волокон прокатки (см. черт. 1). 
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Основные параметры и размеры листов стальных просечно-                                         
вытяжных, используемых для изготовления ограждений  

      лестничных маршей, сеток, решеток и пр.    
                Таблица 2 

  

*- размер для справок. 

Примечание: 
     1.По согласованию с потребителем допускается изготовление 

просечно-вытяжных листов с другими сочетаниями толщины заготовки, подачи, 
размера вытяжки и шага ячеек. 

     2.Величина подачи(Б) и размер вытяжки(А) определяется заказчиком в 
 зависимости от толщины заготовки(δ) и шага ячейки(В). 

 

Номер 
листа 

Размеры, мм  
Масса, 

1 м² 
кг 

Толщина 
заготовки,          

δ 

 
Подача, Б 

Шаг ячейки,  
В 

Толщина 
листа, 

S* 

Размер 
вытяжки, 

А 

102 1 2 90 5 4,5 3,14 

104 1 4 90 7 4,5 4,86 

104 1 4 90 8 10 2,73 

104 1 4 90 9 17 1,86 

202 2 2 90 5 10 3,09 

202 2 2 90 5 15 2,07 

204 2 4 90 8,5 6 9,06 

204 2 4 90 9 10 5,63 

204 2 4 90 8,5 15 3,98 

206 2 6 90 13 10 7,52 

206 2 6 90 13 15 5,72 

208 2 8 90 13 10 9,35 

304 3 4 90 10 10 9,02 

306 3 6 90 12 16 8,34 

308 3 8 90 15 16 10,46 

404 4 4 90 8,5 17,5 7,96 

408 4 8 90 15 17,5 13,96 

102 1 2 110 47 12,5 1,31 

102 1 2 110 4 20 0,78 

104 1 4 110 8 12,5 2,44 

106 1 6 110 11 12,5 3,36 

106 1 6 110 11 20 2,19 

202 2 2 110 4,5 12,5 2,40 

202 2 2 110 4,5 19 1,48 

204 2 4 110 8,5 12,5 4,52 

204 2 4 110 8,5 19 2,94 

206 2 6 110 13 12,5 6,29 

206 2 6 110 13 19 4,27 

208 2 8 110 15 12,5 7,89 

304 3 4 110 9 12,5 7,37 

304 3 4 110 9 19 4,89 

306 3 6 110 12 12,5 10,24 

306 3 6 110 12 19 6,95 
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                                                          Чертеж 1 

 
Вл – ширина проката в состоянии поставки, равная длине заготовки 

просечно-вытяжного листа; 

Lл – длина проката в состоянии поставки; 

В – ширина заготовки, равная ширине листа; 

L – длина листа, равная длине заготовки (Вл), умноженной на 

коэффициент удлинения К. 

(Среднее значение коэффициента удлинения заготовки для изготовления 

ступеней и настилов составляет – 1,7). 

 

1.1.8 Предельные отклонения размеров просечно-вытяжных листов не 

должны превышать: 

 10 мм – по ширине листа; 

 25 мм – по длине листа мерной длины. 

1.1.9 Предельные отклонения по величине вытяжки (А), подачи (Б), шага 

(В) и по длине ячейки (3/4 В) на готовой продукции не контролируются и должны 

обеспечиваться размерами режущего инструмента. 
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1.1.10 Срезанный угол не должен превышать 1,5. 

1.1.11 Просечно-вытяжные листы не должны иметь рванин, трещин 

напряжения длиной более 2 мм. 

1.1.12 В листах допускаются небольшие заусенцы и зарубины размером 

не более 2 мм. 

1.1.13 На одном конце листа допускается по согласованию с потребителем 

непросекаемый участок шириной, оговариваемой в заказе. 

1.1.14 Термины дефектов, примененные в настоящих технических 

условиях, приведены в приложении В. 

1.2 Комплектность 

1.2.1 В комплект поставки листов должны входить: 

- партия просечно-вытяжных листов; 

- документ о качестве листов. 

1.3 Маркировка  

1.3.1 Каждая пачка должна иметь маркировку. Маркировка наносится на 

фанерные (металлические, бумажные ламинированные) ярлыки или 

непосредственно на непросекаемую часть верхнего листа в пачке и должна 

содержать: 

- наименование предприятия-изготовителя или его товарный знак (при 

наличии); 

- условное обозначение листа; 

- номер партии; 

- массу нетто; 

- обозначение настоящих технических условий. 

1.3.2 Маркировка должна выполняться на бирке, разработанной ОАО 

«ЕВРАЗ Металл Инпром». Надписи должны быть легко читаемы. 

1.4 Упаковка 

1.4.1 Просечно-вытяжные листы должны увязываться в пачки. Масса пачки 

не должна быть более 5 т. 
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1.4.2 Каждая пачка должна быть прочно обвязана в поперечном 

направлении через 1,0 –1,5 м длины не менее чем двумя обвязками. 

Обвязки должны обеспечивать сохранность пачек при их погрузке, 

выгрузке и транспортировании. 

1.4.3 Для обвязки должна применяться проволока по ГОСТ 3282 или лента 

стальная упаковочная ГОСТ 3560. 

1.4.4 По согласованию с потребителем допускается упаковывать листы 

другим способом, обеспечивающим их сохранность при транспортировании и 

хранении. 
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2 ПРАВИЛА ПРИЕМКИ 

 
2.1 Листы должны приниматься партиями. Партия должна состоять из 

листов одной марки стали, одного номера, одного размера по ширине и длине, и 

сопровождаемых одним документом о качестве. Документ о качестве должен 

содержать следующие данные: 

- наименование предприятия-изготовителя или его товарный знак (при 

наличии); 

- условное обозначение листов в партии; 

- номер партии; 

- количество листов в партии; 

- обозначение настоящих технических условий. 

2.2 Контролю качества поверхности и геометрических размеров 

подвергают 5 % листов партии, но не менее трех листов. 

2.3 При получении неудовлетворительных результатов хотя бы по одному 

из показателей должны проводиться повторные испытания  на удвоенном 

количестве образцов. 

Результаты повторной проверки распространяются на всю партию. 
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3 МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ 
 

3.1 Качество поверхности просечно-вытяжных листов должно проверяться 

внешним осмотром без применения увеличительных приборов. 

3.2 Геометрические размеры просечно-вытяжных листов должны 

проверяться универсальным инструментом, обеспечивающим необходимую 

точность. 

3.3 Контроль прочности и жесткости просечно-вытяжных листов проводить 

согласно Методической Инструкции УК-УПр-МИ-01(1). 

 

 

 

4 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ 

 

4.1 Изделия транспортируют всеми видами транспорта с соблюдением 

правил перевозки грузов, действующих на данном виде транспорта.  

4.2 Изделия должны транспортироваться с соблюдением мер, 

исключающих появление деформаций и механические повреждения. 

4.3 Листы следует транспортировать в горизонтальном положении 

связанными в пакеты. 

Пакет должен состоять из изделий одной марки.  

4.4 Листы должны храниться в крытых помещениях, в штабелях, в 

горизонтальном положении. 

4.5 При хранении просечно-вытяжных листов в штабелях должны 

соблюдаться следующие требования:  

- пачки должны быть уложены устойчиво на подкладки, исключающие 

образование остаточных деформаций. Подкладки должны быть толщиной не 

менее 50 мм и шириной не менее 100 мм; 

- прокладки между пачками должны быть толщиной не менее 20 мм и 

шириной не менее 100 мм; 

- высота штабеля должна определяться с учетом устойчивости штабелей, 

характеристик погрузочно-разгрузочных средств и норм техники безопасности; 

- штабель должен быть предохранен от атмосферных осадков. 
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5 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ 

 

5.1 Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие просечно-

вытяжных листов требованиям настоящих технических условий  при соблюдении 

правил транспортирования, хранения и эксплуатации. 

5.2 Гарантийный срок - 12 месяцев со дня продажи листов потребителю. 
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Приложение А 
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Приложение Б 

 

СОСРЕДОТОЧЕННАЯ НАГРУЗКА В ЦЕНТРЕ ЛИСТА 

ПРИ ШАРНИРНОМ ОПИРАНИИ КРОМОК ЛИСТА, РАСПОЛОЖЕННЫХ ПО ЕГО 

ШИРИНЕ 

 

Марка 
листа 

Сосредоточенная нагрузка, кгс, при ширине листа, мм. 

500 600 700 800 900 1000 1100 1150 

308 90 78 66 54 42 29 25 20 

408 128 111 94 77 60 42 38 34 

506 102 89 76 63 50 37 32 28 

508 154 135 116 97 78 59 52 44 

510 205 180 155 130 105 78 69 59 

608 252 221 190 160 129 98 80 63 

 

 

 

СОСРЕДОТОЧЕННАЯ НАГРУЗКА В ЦЕНТРЕ ЛИСТА 

ПРИ ЗАЩЕМЛЕННЫХ КРОМКАХ ЛИСТА , РАСПОЛОЖЕННЫХ ПО ЕГО ШИРИНЕ 

 

Марка 
листа 

Сосредоточенная нагрузка, кгс, при ширине листа, мм. 

500 600 700 800 900 1000 1100 1150 

308 135 117 99 81 63 43 37 30 

408 192 166 141 115 90 63 57 51 

506 153 133 114 94 75 55 48 47 

508 231 202 174 145 117 88 78 66 

510 307 270 232 195 157 117 103 88 

608 378 331 285 240 193 147 120 94 
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Приложение В 

 

 

 
ТЕРМИНЫ И ОПРЕДЕЛЕНИЯ 

Термины Определения 

Срезанный угол листа По ГОСТ 21014 

Рванины По ГОСТ 20847 

Трещины напряжения По ГОСТ 21014 

Зазубрины По ГОСТ 21014 
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Приложение Г 

 

 

ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНЫЕ ДОКУМЕНТЫ 

 

Обозначение нормативного 
документа 

Номер пункта в ТУ 

ГОСТ 380-2005 Вводная часть, 1.1.3 

ГОСТ 3282-74 1.4.3 

ГОСТ 3560-73 1.4.3 

ГОСТ 8706-78 1.1.1 

ГОСТ 14637-89 1.1.3 

ГОСТ 126523-97 1.1.3 

ГОСТ21014-88 Приложение В 

ТУ 36.26.11-5-89 1.1.1 
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